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Leder- und Riemeii-Patentverv/ertungsgesellschaf t 
in Wien 

Bauteil fur .Papiermaschinen oder Zellatoff entwasserunga 
• mas chineii. 



..Bei Papiermaachinen sind diejenigen Bauteile, wie 
Saugerplatten, Saugerleisten, Siebtischbellige , Abstreif- 
leiaten und Poilleisten, welche mit dera Sieb oder Pilz in 
gleitender Beriihrung atehen, in bohein MaJ3e beanaprucht. ■ Wenn 
diese Bauteile eine- scheuernde Wirkung auf das Sieb oder 
den File auaiiben, wird die Lebensdauer des Siebea oder 
Pilzea herabgesetzt. Ea wurde daher versucht, diese Bauteile 
mit weichen Oberflachen auszustatten, wobei aber dann wieder 
die Lebensdauer der betreffenden Maachinenteile herabgeaetzt 
vmrde. In beiden Pall en bedingen die erforderlichen Austauach- 
oder Reparaturarbeiten einen Be fcriebaatillatand, der sich 
gerade bei Papiermaschinen. in besonders ungUna tiger Weise 
auav/irkt. Es wurde daher auch bereits veraucht, fur die mit 
dem Sieb in gleitender Beriihrung stehenden Bauteile sehr . 
hartea Material zu verwenden, Wean die Harte so hoch 1st, 
dafi eine Abniitzung praktisch nicht in Betracht kommt, iat ■ 
eine dauernde Glatte der Beriihrungsflasche gev/ahrleiatet und 
es v/ird in dieeem Ealle die Abniitzung des Siebea weitgehend 
herabgesetzt. Ea vairde beiaplelaweise als Material filr aolche 
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mit dem Sieb in gleitender Beriihrung etehende Masohtnenteile • 
Oxydkeramik vorgeschlagen. Salche harte Materialien weiaen 
aber eine grofle Sprddigkeit auf und es entsteht der "Nachteil , 
dafl, wenn die Unterlage nicht vollig verwindungssteif iat, 
Belage aus solchem Material brechen. Wenn ein a>lcher Brush 
im Betrieb vorkommt, so wird durch die acharfen Bruchkanten 
des harten Materialea das Sieb schwer geachadigt und es be- 
steht die Gefahr, daB das Sieb zerstort wird, bevor die 
.Maschine abgestellt werden kann. Damit wird wieder eine Be- 
triebsunterbrechung hervorgeruf en. ' 

Die Erfindungaetzt sich zur Aufgabe, dieae Nachteile 
zu vermeiden und besteht im weaentlichen darin, daB die harte 
Gleitflache in Elemente unterteilt ist, welche in einem Irager 
aua weicherem Material eingebettet bzw. auf diesem aufgelegt 
sind. Durch dieae Unterteilung in Elemente und durob die Ab- 
stutzung durch weicherea Material wird die Gefahr eines Bruches 
sowohl durch Schlage ala auch durch Verwindungsbeanapruchungen 
nahezu auage3chaltet. Ea konnen aomit die Yorteile des harten 
und ap I'd den Materiala in Bezug auf die Gleiteingenschaf ten 
am Sieb auageniitzt werden, ohne daB die Nachteile, welche 
durch die Sprddigkeit gegeben sind, in Kauf genommen werden 
miiaaen. ZweckmaBig bestehen die Elemente aus Osydkeramik und 
der Trager aua einem waaserabwei'senden. nicht sprdden Kunatstoff 
wie Polyathylen, insbesondere gesihtertem Uiederdruckpoly- 
athylen mit hohem Molekulargewicht, z.B. 1,000.000. Oxydkeramik 
ist ein Material von besonderer Harte,' welches gute Gleit- 
eigenschaf ten gegentiber dem Sieb aufweist, Oxydkeramik wird 
in an sich bekannter Weise dadurch hergeatellt, daS. feinstes 
Aluminiumpul'ver, gegebenenfalla unter Zuaatz von Chromver- 
bindungen, durch chemiache Beaeitigung der Verunreinigungen 
gereinigt und hierauf oxydiert w^rd. Baa erhaltene Aluminium- 
oxydpulver wird mit einem organiachen Klebatoff vermlacht und 
in einer Eorm bei etwa 1000 at derart verdichtet, daB ein 
Preflling entsteht, deaaen spezifisches Gewicht grdfier als jenes 
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des Aluminlumpulir.ers ist, was auf die vergroBerte Preflling- 
dichte zuriickzufiihren ist. Dieser Preflling wird hierauf im 
Of en bei etwa 1700 bis •2000°Cgebrannt, worauf das fertige 
Erzeugnis einen Hartegrad 9 (Diamant ist gleich 10) aufweist, 
Der Nachteil der Oxydkeramik ist aber ihre groBe Sprddigkeit, 
jedoch wird dieser Hachteil durch die Einbettung in. den 
elastischen. Kunststoff behoben. GemaB einer Weiterbildung der _ 
lleueruhg .sind die Oxydkeramikelemente .an besonders verschleiB- 
beanspruchten Stellen der Bauteile, insbesonders im Bereich 
ihrer An- und/oder Ablaufkanten angeordnet. Dadurch kann der 
.Yerschleifi der Bauteile erheblich herabgesetzt werden, da gerade 
an jenen Stellen, welche ansonsten im Betrieb zuerst Yer- 
schleiBerscheinungen zeigen,. nunmehr die harten verschleiB- 
festen Slemente angeordnet sind, deren YerschleiBfestigkeit 
wesentlich hb'her ist als jene des weicheren Iragermaterials . 
Ein solcher VerschleiB tritt bei Papiermaschinen z.B. dann auf, 
wenn der Holzstoff mit Kaolin versetzt wird, was mitunter . 
bis zvl 30 der. Pall sein kann. Bei gewissen Betriebsbe- 
ding\uigen dringt das Kaolin in die Oberflache derjenigen 
Maschinenteile ein, welche vqm Sieb bestrichen werden. Die 
Pberflache wird dann nicht mehr glatt, sondern aufgerauht, 
wobei das Kaolin gleichsam eine Schmirgelwirkung ausiibt. Durch 
eine solche Schmirgelwirkung werden aber bei den bekannten 
Konstruktio'nen die vom Sieb bestriclienen Bauteile sehr rasch 
abgeniitzt, so dafi es bald zu einer Betriebsunterbrechung zwecks 
Austausch dieser Bauteile kommt. Durch die Erf indung kann 
dadurch, dafi die . Oxydkeramikelemente wesentlich harter als 
Glas - sind, vermieden werden, daJ3 das Sieb bzw. der Pilz durch 
gegebenenfalls vorhandenes Kaolin die hochglanzpolierte Ober- 
flache der mit dem Sieb bzw. Pilz zusammenv/irkenden Bauteile 
beeintrachtigen kann. Der sehr niedrige Reibungskoeff izient 
zwiscben Sieb bzw. Pilz und der Oberflache der Bauteile bleibt 
daher bi3 auf minimale Abnutzungserscheinungen im Betrieb er- 
halten, so daB bei gleichbleibenden Siebziummern mit einer. 
hbheren Siebgeschwindigkeit iiber die gesamte lebensdauer der 
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Bauteile gearbeitet werden kann. Dies bewirkt gleichfalls 
eine Erhohung der Produktion. 

Die Erfahrung hat gezeigt, dafl insbesondere die 
An- und/oder Ablaufkanten der Bauteile, wie Saugerplatten, 
Saugerleisten, Siebtischbelage , Abstreifleisten, Eoilleiten 
usw. einem starken VerschleiB unterwarf en sind. Dies rtihrt offen- 
bar daher, dafl- das Sieb bzw. der Eilz, auch wenn eisie starke 
Yorspannung zur Anwendung gelangt, etwas zwischen einander 
'benachbarten Bauteilen durcahangt, so dafl die Abntitzung^I£ a iin 
Eanten der Bauteile am grb'flten ist. 

Bei Saugerplatten, Siebtischbelagen und Saugerleisten 
genugt es zumeist, die harten Elemente in geriifem Abstand Ton 
der An- Bzw. Ablaufkante anzuordnen, so dafl also die eigentliche 
An- Bzw. Ablaufkante aus weicherem Material, z. B. aus ge- 
sintertem Uiederdruckpolyathylen bes'tebt. Wohl ergibt sich da- 
durch. im Betrieb eine leichte Abrundung dieser An- bzw. Ablauf- 
kante bis zu der S telle, an welcber die harten Elemente liegen, 
doch kann eine sdbhe Abrundung bei solchen Bauteilen in Kauf 
genommen werden. Bei Abstreifleisten, Eoilleisten usw. , bei 
welchen es aber auf eine Erhaltung der scharfen An- bzw. Ab- 
laufkanten der Iiaschinenteile ankommt, ist es zweckmaBiger , die 
An- und/oder Ablaufkanten erf indungsgemaB aus Oxydkeramik aus- 
zubilden. 

ZweckmaSig sind im Rah men der Erf in dung die An- 
und oder Ablaufkanten von leisten aus Oxydkeramik gebildet, 
welche an das Tragermaterial angesetzt. bzw. in dieses eingesetzt 
sind und quer zur Laufrichtung des Siebes bzw. Filzes unter- 
teilt sind. Eine solche Ansetzung bzw. Einsetzung kann leicht 
mit Hilfe von Nuten, z.B. Schwalbenschwanznuten, erfolgen. Die 
Unterteilung der Leisten verhindert, dafl sich bei Verwindung 
der Bauteile, bzw. deren Durchbiegung im Betrieb (z.B. unter 
Einflufl des Valcuumdruckes) Briiche der Leisten ergeben. 

Bei verhaltniGmaflig 3climalcm Bauteilen (gemes3en in 
Laufrichtung des 0iebe3 bzw. Pilaen) kann. die geaamte Declc-r 

il JQ 9 8 2 5 / © 5 I 2 



BAD ORIGINAL 



— * 

3 



- 5 - 1761174 

flache dieses Bauteils, also die mit dem Sieb bzw. Filz zu- 
sammenwirkende Qberflache desselben, von Oxydkeramikmaterial 
gebilde.t sein. Eine solche Aus bil dung kann z.B. fur Sauger- 
leisten, Abstreifleisten und Foilleisten Anwendung finden. 
Bei breiteren Maschinenteilen hingegen empfiehlt es sich aus '• 
GrUnden der Materialersparnis , lediglich im Bereich der An- 
und/oder Ablaufkanten . liegende Oxydkeramikteile anzuordnen 
und dies e durch weitere, insbeaondere schrag zur laufrichtung. 
des Siebes bzw. Pilzes liegende Oxydkeramikteile, vorzugsweis.e 
in Leisfcenf orm zu entlasten. Saugerplatten oder Siebtisch- 
belage konnen namlich ohne weiteres 50 cm und mehr. breit sein 
und es wird nunmehr das Sieb bzw. der Pilz auch in. dem ver- 
haltnismaflig breiten Bereich abgestutzt, welcher zvischen der 
Anlaufkante und der Ablaufkante bzw*. eI lm Bereiche dieser 
Eanten.liegenden Qxydkeramikleisten liegt. Dadurch kann auch 
bei Anwendung grofler Vakuumdrucke , welche eine Belastung des 
Saugerkastendeckels mit mehreren Tonnen zur Polge haben, 
dieser Druck ohne weiteres durch die harten Oxydkeramikteile 
auf genommen werden, ohne dafl durch die starke Fiederpressuhg 
des Siebes auf die Oberflache des weichen Iragermateriales 
ein starker Y'erschleifl desselben. eintritt. 

Besondere Yorteile bietet die ftrf indiing bei grofl- 
flachig.en. Sauger- oder Siebtischplatten. In letzter Zeit ver- 
wendet man namlich zunehmend anstelle von gelochten Platten 
mit Schlitzen versehene Platten, urn das durch die erhohte Sieb-. 
geschwindigkeit (bis. 600 m/min) erhohte Angebot an abzufiihrendem 
Wasser besser bewaltlgen zu konnen. Solche geschlitzte Platten 
konnen nicht einstuckig aus Oxydkeramik ausgebildet werden, da 
die Siebbreite, welche oft mehrere Meter betragt, grofler ist 
als die verwerfungsfrei herzustellende Lange eines Oxydkeramik- 
stiickeo. Man kann aber solche Platten auch nicht aus einzelnen 
lamellen au3 Oxydkeramik zusammensetzen, da die liber die 
Maschinenbreite durchgehenden En-bv/asserung3schlitze das her-?: 
stellbare Teilsttick des Belages in mehrere, nicht mehr zusammen- 
hangende S tUcke zerlegen. Auch schrag zur Sieb- bzw. Pilzlauf- 
ric'htung verlaufende Schlitze konnen in Oxydkeramiklamellen 
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nicht vorgesehen werden, da die zwischen den SchLLtzen atehen- 
bleibenden, relativ dUnnen Stege beim Brennprozefl derartige 
Verwerfungen erfahren, dafi die wirtschaf tliche Herstellung 
solcher Lamellen nicht mb'glich ist. Durch die Erfindung konnen 
auch dieae Schwierigkeiten vermieden werden, wenn zumindest an 
einigen Schlitzen, deren Auflaufkanten und vorzugsweise auch 
deren Ablaufkanten von Oxydkeramikelementen gebildet sind, 
welche von dem starren Trager getragen aind. Es werden -aomit 
auf einer einstiickigen .oder aus lamellen zusammengesetzten, 
die Auflage bildenden Unterlagsplatte Hartmaterialauf- oder 
-einlagen angeordnet, welche die Schlitzkanten beranden. Dadurch 
wird es mbglich, die Auflageplatte, welche keine Peuchtigkeit 
aufnehmen darf, verwerfungssicher sein mufi.und, so feme sie 
ebenfalls mit dem Sieb bzw. Filz zusammenwirkende Bereich auf--. 
weist, einen hiedrigen Reibungakoeff izienten gegeniiber dem Sieb- 
bzw. Filz aufweisen mufl, aus einem diesen Anforderungen. ent- 
sprechenden Material so auszubilden, daS die Auflage den durch 
den Sieb- bzw. Filz ausgeiibten Druck sowie dem durch das Sieb 
bzw. den Pilz ausgeiibten Schub otandzuhalten vermag. Tor allem 
aber brauchen nun aber die Oxydkeramikelemente nicht mehr in 
komplizierten Formen her gea tell t zu werden, sondern konnen 
ohne weiterea mit einem einfachen, gleichbleibenden Querschnitt 
Uber ihre geaamte Lange durchlaufen, Dadurch ergeben sich 
wesentlich geringere Verwerfungen dieser Oxydkeramikelemente 
bei ihrer Herstellung und es ist daher nur eine wesentlich 
geringere Nacharbeit differ .h«.rten Elemente, welche infolge 
ihrer Harte praktisch nur durch Schleifen mit Diamantscheiben 
erfolgen kann, erforderlich. Dadurch wird an Bearbeitungazeit 
und Rohmaterial geapart. Bei grofleren flatten achliefien sich 
mehrere Oxydkeramikleisten, senkrecht zur Sieb- bzw. Filz- 
laufrichtung geaehen, aneinander an, wobei die Stoflfugen zwische 
benachbarten leiaten schrag zur Sieb.- bzw. Filzlaufrichtung 
verlaufen. Dadurch konnen beliebig lange Oxydkeramikbelage zu- 
sammengesetzt werden, wobei vermieden wird, dafl durch parallel 
zur Sieb- bzw. Filzaufrichtung verlaufende Stoflfugen eine 
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Abmarkierung 'derselben auf den Stoff erfolgt. 

Gegebenenfalls kann im Rahmen der Erf indung auch die 
OberflSche der zwischen den benachbarten Schlitzen verbleiben- 
den Stege von Oxydkeramikelementen gebildet sein. Dadurch ist 
es moglich, die gssamte mit dem Sieb bzw. Pilz zusammen- 
wirkende Oberflache der Platte aus Oxydkeramikelementen aus- 
zubilden, so daB. der Erager mit dem Sieb bzw. dem Pilz iiber- 
haupt nicht mshriin Beriihrung steht. Dadurch braucht bei der 
Materialwahl des Tragers auf den Reibungskoeff izienten gegen- 
Uber dem Sieb bzw. Pilz keine Riicksicht mehr genommen zu werden 
• und man wird daher in der Wahl des Tragermateriales freier. 

Erreichen die Oxydkeramikelemente, insbesondere wenn 
sie in Leistenform ausgebildet sind, eine bestimmte lange bzw. 
sind mehrere solcber Oxydkeramikleisten aneinander anstoBend 
angeordnet, sq spielt das Warmedehnungsverhalten bereits eine 
wesentliche Rolle. Oxydkeramik bat im allgemeinen einen wesent- 
lich geringeren Warmeausdebnungskoeff izient als das Trager- 
material, insbesondere, wenn dieses von gesintertem Niederdruck- 
polyathylen mit bobem Molekulargewicht oder von Stabl gebildet 
ist. GemaB einer ¥eiterbildung der Erf indung sind daher die 
insbesondere langgestreckten Oxydkeramikelemente mit dem Trager 
dehnungsnachgiebig verbunden. Dies erfolgt zweckmaBig dadurch, 
daB das Oxydkeramikelement und bzw. o. der der Trager mit einer 
sich in Langsrichtung des Oxydkeramikelementes erstreckenden 
Nut versehen ist, in die Befestigungsorgane zur Pestspannung 
des Oxydkeramikelementes auf dem Trager mit Spiel eingreifen. 
Urn zu verhindern, daB bei der Dehnung des Tragers die einzelnen 
aneinanderliegenden Oxydkeramikelemente durch Reibungsmitnahme 
auseinandergezogen werden, so daB zwischen benachbarten Oxyd- 
keramikelementen Spalte enstehen, in denen sich Papierstoff 
fe3tsetzen kann, sind erf indungsgemafl die leistenf ormig ausge- 
bildeten Oxydkeramikelemente in ihrer Langsrichtung federned an- 
einandergedrtickt. GemaB einer besonders giinstigen Konstruktion 
erfolgt dies durch eine durch alle quer zur Sinb- bzw. Vllz- 
laufrichtung nebeneinandnr liegenden Qy.y dkcrniniknl Pinwitc durch- 
lnufc-nde Gpannleiste , wobei Fcdorn, die aich R»?gcn die 
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Spannleiate abattitzen, die Oxydkeramikelemente aneinander- 
drticken mid wobei der von beiden Seiten wirken.de Pederdrucfc 
grbBer ist als die zur Yerschiebung eines Oxydkeramik- 
elementes auf dem Trager notige Kraft, Hlerbei wirkt 
die Sp annl eiate somit nicht nur zur Niederhaltung der Oxyd- 
keramikelemente auf den frager, sondern auch als Zugelement, 
welches den von dem die Oagrdkeramikelemente aneinanderdrUcken- 
den Federn ausgetibten Zug aufnimmt. 

Die Federn kbnnen von Federscheiben bzw. lellerfedern 
Oder Gummiblocken gebildet sein, die in der erforderlichen An- 
zahl auf die Gewindeenden der Spannleiate aufgesteckt und durch 
Muttern featgespannt werden. Dadurch kbnnen die auftretenden 
Warmedehungsdifferenzen, die bei einer angenommenen, im Betrieb 
zu iiberbriiokenden Temp era turdifferenz von 50°. C^twa 0,5 mm/m 
erreichen kbnnen und somit bei einer Maschine mit 4 m Sieb- 
breite in der Summe 2 mm betragen kbnnen, leicht ttberbriickt 
werden. Ferner bietet die Erfindung den Yorteil, dafl es nicht 
mehr wie bisher notwendig ist, ganze Maschinenteile, also z.B; 
verwindungsfeste SaugerkSsten, in die Keramikf abrik zu trans- 
portieren, urn dort die Besttickung mit den Osydkeramikelementen 
vornehmen zu kb'nnen. Es ist nunmehr mbglich, wenn mqn die Yor- 
spannung der einzelnen Oxykeramikelemente nachlaBt, die Einzel- 
teile leicht ohne Gefahr zu transportieren bzw. zu montieren, 
worauf sie dann zusammengespannt und justiert werden kbnnen. 
Durch Aaordnung mehrerer aus den Einzelteilen zusammengesetzter 
leisten als Grundelemente lassen sich in der. Papierfabrik selbst 
Siebtisch- bzw. Saugerbelage gewUnschter GrbBe zusammenstellen. 

In der Zeichnung ist die Erf indunganhand von Aus- 
fUhrungsbeispielen schematisch veranschaulicht. Die Pig. 1 und 2 
zeigen in axonometrischer Ansicht je eine Saugerplatte . Pig. 3 
zeigt einen Querschnitt durch ein in eine Saugerplatte eihge- 
setztes Oxydkeramikelement in grbflerem: MaSatab. Pig. 4 zeigt 
eine versetzte Anordnung der Ozydkeramikel entente bei. einer 
Saugerplatte. Pig. 5 zeigt eine AusfUhrungsvariante einer 

109825/0543 

■ : BAO OWG1NAL 



9 _ 1761174 



Saugerplatte , wahrend die Pig. 6 und 7 eine abgewandelte Form 
der Oxydkeramikelemente in einer Saugerplatte in Draufsicht bzw. 
Querschnitt zeigen. Pig. 8 zeigt eine Poilleiste, wahrend die 
Pig. 9, 10 und 11 verschiedene Ausftihrungsformen der einzelnen 
Elemente einer Poilleiste nach Pig. 8 in Draufsicht zeigen. 
Pig. 12 zeigt eine Draufsicht auf einen Teil einer weiteren 
Ausfiihrungsvariante einer Saugerplatte. Die Piguren 13 Ms 15 
zeigen Ausfiihrungsvarianten zu den Ausfiihrungsformen nach den 
Pig. 1 und 2, wobei jeweils zumindest die Siebauflaufkante der 
Saugerplatte mit Oxydkeramikelementen bestiickt 1st. Die Pig. 16 
und 17 zeigen zwei Ausfiihrungsvarianten einer Poilleiste. Pig. 18 
ist eine Draufsicht auf eine geschlitzte Saugerplatte, wahrend 
Pig. 19 ein Schnitt nach der Linie HI - XIX der Pig. 18 ist. 
Pig. 20 ist eine Draufsicht auf eine weitere Ausfuhrungsform 
einer Saugerplatte, wahrend Pig. 4 eine Draufsicht auf • einen 
leil einer weiteren Ausfiihrungsvariante zeigt. Die Pig. 22 una 
23 zeigen Jeweils einen Schnitt langs einer Ebene, die s.enk- 
recht zur Langs richtung eines Schlitzes der Platte verlauft. 
Pig. 24 zeigt einen Schnitt nach der Linie XXIV - XXIV der 
Pig. 18, wahrend Pig'. 25 ein "Schnitt nach der Linie XXV- XXV 
der Pig. 24 ist. Pig. 26 zeigt eine Ausfiihrungsvariante 
der Befestigung einer Oxydkeramikleiste im Schnitt nach 
der Linie XXVI - XXVI der Pig. 27, welche eine Ansicht in 
Richtung des Pfeils XXVII der Fig. 26 ist. Pig. 28 zeigt im 
Schnitt eine Ausfiihrungsvariante eines Saugerkastendeckels . 
Pig. 29 zeigt eine auf den Trager dehnungselastisch befestigte 
Oxydkeramikleiste, wahrend Pig. 30 eine Seitenansicht der z.B. 
an einer Saugplatte befestigten Tragerleiste samt Oxydkeramik- 
leiste zeigt. Die Pig. 31 und 32 sind Schnitt nach den Linien 
XXXI - XXXI bzw. XXXII - XXXII der Fig. 30. Fig. 33 zeigt 
eine Ausfiihrungsvariante im Langsschnitt durch die Oxydkeramik- 
leiste. Die Fig. 34 und 35 zeigen, gleichfalls im Langsschnitt, 
zwei AusfUhrungsvarianten, bei welchen jeweils ein Bef estigungs- 
organ zwei benachbarte Oxydkeramikleisten niederhalt. Pig. 36 
ist ein Langsschnitt durch die Oxydkeramikleiste einer weiteren 
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Auafiihrungavariante, wahrend Pig. 37 einen Schnitt nach der 
Linie XXXVII - XXXVII der Pig. 36 darstellt. Pig. 38 zeigt 
einen Querschnitt durch eine Auaftihrungsvariante der Befestigung 
der Oxydkeramikleiste. Pig. 3 9 ist ein Schnitt nach der Linie 
XXXIX - XXXIX der Pig. 38. Pig. 40 zeigt ein Detail in 
perspektiviacher Daratellung, wahrend Pig. 41 einen Schnitt 
nach der linie XXXXI-XXXXC der Pig. 40 darstellt. Fig. 42 
zeigt eine AuafUhrungsvariante zu Pig. 39, wahrend Pig. 43 in 
axonometrischer Darstellung die Anwendung der Erfindung auf 
eine Sauger- bzw. Naflaaugerleiste zeigt. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Pig. 1 sind die Elemente 
1 in einem Trager 2 eingesetzt. Die Elemente bestehen hierbei 
aus quadratiachen Platten, welche die Sauglocher 3 einfasaen 
und unten einen Hala aufweisen, der in das Material des platten- 
formigen Tragers 2 eingesetzt ist. 

Die Auafuhrungsform nach Pig. 2 unteracheidet sich 
dadurch, dafl die Elemente 1 zur GSnze in die Tragerplatte 2 
eingebettet sind. Der Rand 4 dieser Tragerplatte 2 liegt in . 
gleicher Hohe wie die Oberflache der Elemente 1 , so daB ein 
weiches Auflaufen des Siebes auf die Elemente 1 gew&hrlelstet 
ist. Die Elemente 1 sind in Abatand voneinander angeordnet, so. 
dafl zwischen deh Elementen Spalte 5 verbleiben, welche mit dem 
Material dea Tragera 2 ausgefiillt sind. 

Wie Pig. 3 zeigt, umfassen diese in Pig. 1 und 2 
dargestellten Elemente je ein Saugloch - 3. Die Elemente sind 
pilzartig auagebildet. Der OberflSchenteil 6 ist grofiflSchig 
und der Unterteil bzw. der Hals 7 des Pilzes weist einen 
kleiheren Querschnitt auf. Die Bohrung 8 der Elemente. fluchtet 
mit der Bohrung 9 im Trager 2 und oben ist diese Bohrung 8 bei 
10 erweitert. Das Tragermaterial selbst dringt in die Spalte 5 
zwischen den Elementen ein. 

Pig. 4 zeigt eine Anordnung solcher Elemente ent- 
sprechend Fig. 1 bis 3. Die einzelnen Elemente 1 sind gegen 
die durch den Pfeil a angedeutete laufrichtung c?es Siebes ver- 
setzt, so dafl die Spalte 5 zwischen den Elementen nicht in 
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einer Linie liegen. Durch diese Ver'setzung ergebeii sich an 
den Randern Fehlstellen, welche durch schmalere Elemente 11 
aus hartem Material auageglichen werden. 

Bei der Aus ftihrungs form nach Fig. 5 sind zylindrische 
Elemente 12 vorgesehen, welche, ehenso, wie dies im Querschnitt 
nach Fig. 3 fur die Elemente 1 gezeigt ist, pilzartig ausge- • 
bildet aein kb'nnen. Zum Unterschied gegeniiber den Ausfuhrungs- 
formen nach Fig. 1 und 2 sind nach Fig. 5 die Elemente 12 in 
verhaltnismaflig groBen Abstanden voneinander in der Irager- 
•platte 2 angeordnet. Ea gleitet somit das Sieb auch auf dem 
Material der Iragerplatte 2, welches auch als Material fur 
Siebtischbelage geeignet iat, jedoch wird eine Abniitzung durch 
die harten Elemente 12 weitgehend rermieden. Die zwischen den 
Elementen 12 oder urn diese verbleibenden Oberflachenteile 
weisen bei Saugerplatten sogar den Yorteil einer verbesserten 
Vakuumwirkung auf. 

Die Ausfiihrungsform nach Fig. 6 und 7 zeigt Elemente 
13 von sechseckiger Form, welche bienenwabenf b'rmig angeordnet 
sind. Die Ausbildung ist wieder ahnlich wie bei der Anordnung 
nach Fig. 1 und 2, jedoch ergibt sich hier durch die bienen- 
wabenartige Struktur selbst die Versetzung gegeniiber der durch 
den Pfeil a angedeuteten Laufrichtung des Siebes. 

Die Ausbildungen nach Fig. 1 bis 7 stellen Sauger- 
platten oder Siebtischbelage dar. Die Herstellung kann in 
einfacher Yteise derart erfolgen, daB die Elemente mit ihrer 
Oberflache nach unten auf den glatten Boden einer Form aufge- 
legf werden, worauf dann das Material der Tragerplatte 2 ein- 
geftillt wird. Die Tragerplatte 2 kann beispielsweise gegossen 
werden oder sie kann aus Sintermaterial bestehen, in welchem 
Falle das Sinterpulver in die Form, in welche die Elemente 
1, 12 oder 13 eingelegt wurde, eingefUllt und hierauf bei 
Sinter temp era tur verpreSt wird. Dies gilt beispielsweise flir 
die Herstellung des Tragers 2 aus gesintertem Niederdruck- 
polyathylen. 
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In alien diesen Fallen konnen die Elemente 1, 12 
• oder 13 auswechaelbar und hohenverstellbar sein. Bei. der 



gewinde aufweisen, so dafl ale dann einfach durch Yerdrehen, 
z.B. zwecka Ausgleichs von Abntltzungserscheinungen verstellt 
oder bei Bedarf ausgewechaelt werden kb'nnen. Bei von der 
Zylinderform abweichenden Elementen kann 'eine Auswechsel- 
oder Hbhenverstellung nur durch Yerschieben erfolgen. . 

Die Ausfiihrungaform nacn Fig. 8 zeigt eine Foil- 
leiste 14, welche durch ihre Abrundung 13 einen Vakuumspalt 
.zwischen Sieb und Leiste bildet und bei 16 eine Abstreifkante 
aufweiat. 14 ist hiebei der Trager und in eine Schwalbenachwanz- 
nut 17 aind die Elemente 18 aus Oxydkeramik eingeachoben. Durch 
den durch dieae Elemente gebildeten harten Streifen wird eine 
Abntitzung der Tragerleiste 14 vermieden. In Pig. 8 sind die 
Stoflstellen bzw. Spalte 19 zwischen diesen Elementen 18 gerade 
ausgeflihrt. 

Pig. 9, 10 und 11 zeigen Draufsichten auf verschiedene 
Auabildungen dieser Spalte. Pig. 9 zeigt eine gestufte Aus- 
bildung de8 Spaltes 19 zwischen den Elementen 18. Pig. 10 
zeigt eine schrage Ausbildung der Spalte 19 mid Pig. 11 zeigt 
eine pfeilformige Ausbildung dieaer Spalte 19. Die Pfeile a 
zeigen wieder die Laufrichtung des Siebes, gegen welche die 
Spalte 19 versetzt sind. 

Pig. 12 zeigt eine Anordnung, ahnlich der Anordnung 
nach Pig. 1 oder 2, wobei jedoch die- Oberflachen der Elemente 1- 
nicht quadratisch, sondern rhombisch auagebildet sind. Ge- 
gebenenfalls konnen diese Elemente auch nach Rhomboiden geformt 
aein. Weaentlich hiebei iBt, dafl nunmehr die zwischen diesen 
Elementen gebildeten Pugen 5' schrag zu der durch den Pfeil a 
angezeigtenSieblaufrichtung verlaufen, wodurch diese Pugen 
vom Sieb leichter uberschliffen werden. Es aind hier wfeder 
Mhnlich wie bei der Anordnung nach Pig. 4 Ausgleichsstucke 20 
am Rande erfbrderlich, welche aus dam gleichen Material 
bestehen kb'nnen wie die Elemente 1. 



zylindischen AusfUhrung der Elemente konnen diese ein Schrauben- 
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In alien Fallen 1st die Anordnung so getroffen,' daJ3 
die Hohe der Elemente geringer ist als die Starke des Tragers 
von der Sieblaufflache bis zur Unterflache gemessen, wobei bei 
Saugerplatten die Iragerplatte eine glatte Unterflache als 
Dichtflache fiir die Formatschieber aufweist. Auf diese \7eise 
wird die glatte Unterflache der Saugerplatte in der gleichen 
Weise wie bei den iiblichen bekannten Saugerplatten aufrecht 
erhalten. 

Bei der Saugerplatte nach Fig- 13 sind quadratische 
plattenfbrmige Elemente 1 aus Oxydkeramik wie nach Pig. 1 in 
einen Irager 2 aus gesintertem Fiederdruckpolyathylen eingesetzt. 
Das Sieb lauft im Bereich 2' , welcher dem Bereich der Anlauf- 
kante entspricht, auf die Saugerplatte auf. Dieser Bereich 2' 
ist nun durch Elemente 21 aus Oxydkeramik verstarkt, welche 
ebenso wie die Elemente 1 in das Material der Tragerplatte 2 
eingebettet sind. Die Elemente 21 liegen in Abstand voneinander, 
wobei ihre Lange quer zur Sieblaufrichtung der Lange der Elemente 
1 entspricht. Die Elemente 21 sind jedoch gegeniiber den Elementen 
1 jeweils urn die halbe Elementlange versetzt, urn die Einwirkung 
der zwischen den Elementen 1, 21 liegenden Fugen auf das Sieb 
moglichst gleichraaBig zu rerteilen. Die Elemente 21 bilden 
eine lediglich durch die zwischen den einzelnen Elementen 21 
liegenden Spalte unterbrochene scharfe Anlaufkante 22, welche j 
infolge der groBen Harte der Elemente 21 auch nach langerer 
Betriebszeit im wesentlichen erhalten bleibt. 

Bei der Aus fUhrungs form nach Fig. 14 sind die 
Elemente 21 ebenso wie die Elemente 1 zur Ganze in die Trager- 
platte 2 eingebettet. Die im Bereich 2' der Anlaufkante ange- 
ordneten leistenf ormigen Elemente 21 aus Oxydkeramik liegen 
hiebei in geringem Abstand von der eigentlichen Anlaufkante 22, 
so dafi diese zwar im Betrieb etwas abgerundet werden wird, 
jedoch nur bis zu der ihr benachbarten Begrenzungskante 23 
der Elemente 21. Die Elemente 21 sind durch eine Schwalben- 
schwanzverbindung mit der Tragerplatte 2 verbunden, wobei die 
Spalte 5 zwischen den Elementen 1 und die Spalte 5' zwischen 
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den Elementen 21 mit dera Material der TrSgerplatte 2 ausgefttllt 
sind. 

Bei der Ausftihrungsf orm nach Pig. 15 sind im Bereich 
2' der Anlaufkante zwei Leiaten 24,- 25 vorgeeehem , welche si h 
parallel zur Anlaufkante 22 erstreckeh. Die Anlaufkante 22 
selbst ist von der leiste 24 gebildet. Die beiden Leiaten 24 f 
25 sind quer zur Sieblaufrichtung a in einzelne Elemente 21 
unterteilt, welche jedochnicht voneinander in Ahstand liegen, 
sondern bei beiden Leisten 24 bzw. # 25 jeweils unmittelbar 
aneinander anliegen. Die StoSfugen der Leiste 25 sind gegenUber 
jenen der Leiate i? w SA 1 3ie halbe lange einea Elementes 
21 veraetzt. Die leiate 24 bildet einen sicheren Kantenschutz 
fur die Anlaufkante 22, wahrend die Leiste 25 eine Absttitz- 
flache fUr das Sieb darstellt. ZusStzlich hiezu kSnnen weitere 
Leisten 26 in das Material. der TrSgerplatte 2 eingebettet . sein, 
welche schrag zur Sieblaufrichtung a verlaufen. Auch diese 
Leisten 26 aind in einzelne Elemente 21 unterteilt. Sie enden 
an der Leiste 25. Die schrage Anordnung in bezug auf die Sieb-. 
laufrichtung a hat den Vorteil, daB aich keine Abmarkierungen 
der Leisten auf daa Sieb ergeben und daB das Sieb allmahlich 
auf dieae Leiaten auflauft. Um zu verhindern, daB Seitenkrafte 
auf daa Sieb ausgeubt werden, konnen die Leisten 26 auch, 
gesehen in Sieblaufrichtung a, 7-formig angeordnet sein. In 
jedem Fall bilden die Leisten 26 zusatzliche Abattitzflachen 
fiir das Sieb, so daB daa weiche Material der Tragerplatte 2 
durch das dariiberlauf ende Sieb nicht iibermaflig abgeniitzt wird, 
auch wenn keine die Sauglocher 3 berandenden einsatzfSrmigen 
Elemente 12 aus Oxydkeramik Anwendung finden. Diese EinsStze 12 
kb'nnen daher hier gegebenenfalla entfallen. 

Die Ablaufkanten aind zweckmaBig in selber 'Weise 
auagebildet wie die Anlaufkanten. 

In Pig. 16 ist die Abstreifkante 16 der Foilleiote 
hiebei von einer Leiste 27 aus Osydkeramik gebildet, welche 
in einzelne Elemente 10 unterteilt ist, die unmittelbar an- 
einander anschlieflen. Die StoBstellen 19' zwischen den einzelnen 
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Elementen .18 sind V-formig ausgebildet, so daS sie auf das Sieb 
keine Seltenkrafte ausiiben. Die gesamte Beiste 27 1st mitt els 
einer Schwalbenschwanzverbindung 17 an einem Trager 2 aus 
gesintertem Niederdruckpolyathylen befestigt, welches seiner- 
seits mittels einer Schwalbenschwanzverbindung 28 an einem 
Basisteil 29 festgelegt ist. 

Bei der Ausfuhrungsvariante nach Pig. 17 ist der 
gesamte Oberteil der Eollleiste 14 von einzelnen sich aneinander 
anschlieBenden Elementen 18 aus Oxydkeramik gebildet, welche 
alle m|||gjg 1 |ghwalbenschwanzverbindtmgen 17 am Basisteil 29, 
welcher fails gesintertem Mederdruckpolyathylen bestehen 
kann, festgelegt sind. 

Dort, wo zur Verbindung der Element e aus Oxydkeramik 
mit dem Tragermaterial Schwalbenschwanzverbindungen zur An- 
wendung kommen, hat die Unterteilung der Oxydkeramik-Bauteile 
in einzelne Elemente auch den Torteil, dafl diese Elemehte 
einzeln in die Schwalbenschwanznuten eingeschoben werden konnen, 
so daB jeweils nur der Einschiebewiderstand eines einzelnen 
Elementes zu- iiberwinden ist. Es konnte jedoch gegebenenfalls 
die Yerbindung der Oxydkeramikteile mit dem Tragermaterial 
auch durch eine Terschraubung erfolgen, insbesondere bei den 
Ausftihrungsformen nach den. Eig. 16 und 17. 

Die Oxydkeramikelemente 1 gemaB den Eig. 13 bis 15 
sind zweckmaBig pilzartig ausgebildet, Es ist jedoch nicht 
notig, jedes Element 1 zur Ganze aus Oxydkeramik auszubilden. 
Aus Grunden der Eostenersparnis ist es giinstiger, nur den mit 
dem Sieb zusammenviirkenden Oberflachenteil jedes Elementes 1 
aus Oxydkeramik auszubilden. Der restliche Teils jedes pilz- 
fb'rmigen Elementes 1 kann z.B. von einem SpritzguBkorper, 
z.B". aus Aluminium, gebildet sein, welcher -mit dem Oxyd- 
keramikbelag verklebt ist. Hieftir eignen Bich Kunstharzkleber , 
z.B. Araldit (Athoxilinharz) . (eingetragene Harke der Ciba A.G.) 

Die den Trager bildende Platte 51 nach Fig. 18 weist 
mehrere Benkrecht zur Sieblaufrichtung (Pfeil a) angeordnete 
Entwasserungsschlitze 53 auf, die im weBentlichen tiber die 
gesamte aenkrecht zur Sieblaufrichtung a gemessene Lange 
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der Platte 51 durchlauf en. Zwiachen den einzelnen Schlitzen 
53 verbleiben Stege 54, die durch zweckmaflig gegeneinander ver- 
setzte Verstelfungen 55 (Pig. 18, 19) abgesttitzt sind, so daB 
der Siebschub aufgenommen werden kann. Die Platte 51 besteht 
zweckmaflig aus einem wasserabweisenden, den Siebdruck auf- 
nehmenden Kunststoff, vorzugsweise gesintertem Niederdruckpoly- 
Sthylen mit einem hohen Molekulargewicht, z.B. von einer Million. 
Die Platte 51 ist an ihrer Siebauflaufkante 56 und an der Sieb- 
ablaufkante 57 mit Oxydkeramikleisten 58 bzw. 59 versehen, 
welche diese hoch beanspruchten Kanten gegen Abntitzung sichern. 
'Die Oxydkeramikleisten 58, 59 sind an ihren OberflSchen ge- 
schliffen und in entsprechende Yertiefungen der Platte 51 der- 
art ein-gelegt, dafl ihre mit dem Sieb zusammenwirkenden Ober- 
flachen mit der analogen Oberflache der Platte 1 btindig ab- 
schlieBen. In analoger Weise sind auch die Siebauflauf^ und 
Siebablauf kanten 110 bzw. 111 der Schlitze 53 mit Oxydkeramik- 
leisten 112 bzw. 113 besttickt, welche in analoger Weise wie die 
leisten. 58, 59 ausgebildet und angeordnet sind. Die StoBfugen 
aller Leisten 58, 59, 112, 113 verlaufen schrag zur Sieblauf- 
richtung a; so daB Abmarkiemngen auf den Stoff vermieden 
werden. Zweckmaflig sind auch die StofifugeA 1 an den Sieb- 
auflaufkanten d«r Schlitze 53 gegentiber den StoBfugen 115 an den 
Sieblaufkanten der Schlitze 53 versetzt. 

Bei der Ausftihrungsvariante nach Pig. 20 verlaufen 
die Schlitze 53 schrag zur Sieblaufrichtung a. Die Schlitze sind 
hiebei in Gruppen unterteilt, wobei 'die Schlitze innerhalb 
jeder Gruppe die gleiche Neigung aufweisen, wobei jedoch aich an- 
einander anschlieBende Gruppen jeweils entgegengesetzte Neigung . 
zur Sieblaufrichtung a aufweisen. Bei der in Pig. 20 rechts 

liegenden Gruppe von SchlitzeiPsind in das Material der 
Platte 51 Oxydkeramikleisten 112, 113 eingesetzt, welche die 

An- bzw. Ablaufkanten der Schlitze 53 abdecken. Diese leisten 

■ 112, 113 konnen einstlickig ausgeflihrt werden, da die Breite 

der Platte 51 in Sieblaufrichtung a gesehen, im allgemeinen 

nicht grofler ist als 50 bis 60 cm, so dafl diejenige L&nge, 

in welcher Oxydkeramikleiateh einstUckig mit aulas s iger Ver- 
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werfung noch hergestellt werden, nicht Uberschritten wird. 

Bei der in Pig. 20 links liegenden Gruppe von 
Schlitzen 53 sind auch die Kanten der Schlitze 53 in den 
Bereichen der Schlitzenden von Oxydkeramikelenienten 121 ge- 
bildet, welche jedoch nur den Bereich das Schlitzende 3 erfassen 
und nicht iiber einen wesentlichen Bereich der Schlitzlange durch- 
laufen. Dadurch konnen auch solche vernal tnismafiig komplizierte" 
Formen noch mit zulassiger Yerwerfung hergestellt werden. Ferner 
ist zum Unterschied nach der in Pig. 29 rechts dargestellten 
Yariante die' Anordnung so getroff en, daS die zwischen benach- 
'barten Schlitzen 53 verlaufenden Stege der Platte 51 durch ein- 
stuckige Oxydkeramikleisten 122 abgedeckt sind, welche an die 
jeweils benachbarten Oxykeramikelemente 121 anschlieBen, Bei 
den enstehenden Pugen ist darauf zu achten, daB diese nicht 
parallel zur Sieblaufrichtung a verlaufen. 

Bei der in Pig. 20 links liegenden Schlitzgruppe ist 
somit der gesamtl m Bereich der Schlitze liegende Oberflachen- 
bereich der Platte 51 durch Oxydkeramikelemente bedeckt. Es kann 
jedoch auch, wie Pig. 21 zeigt, die gesamte mit dem Sieb bzw. 
Pilz zusammenwirkende Oberflache der Platte 51 von Oxyd- 
keramikleisten bedeckt sein. Hiezu. sind die an der Anlauf- 
kante 56 und der Ablaufkante 57 angeordneten Oxydkeramik- 
leisten 58, 59 derart verbreitert, dafl sie bis zu den Enden 
der Schlitze 53 reichen. Urn komplizierte Ausrundungen der 
Oxydkeramikelemente zu vermeiden, sind -die Schlitze an ihren 
Enden nicht halbkreisf ormig ausgerundet, sondern von Geraden 
berandet, wobei lediglich in den entstehenden Ecken kleine 
Ausrundungen vorgesehen sind. Dadurch v/ird es moglich, 
praktioch die gesamte Berandung der Schlitze 53 durch leisten- 
formige Oxydkeramikelemente 122 abzudecken, welche jeweils 
an die Oxydkeramikleisten 50, 59 anschlieBen. 

Die Iragerplatte 51 muS nicht einstuckig ausge- 
bildet sein, eondern kann auch aua einzelnen Lamellen zusammen- 
gesetzt sein, die nebeneinandergelegt und miteinander ver- 
Bchraubt sind. Diese Yariante ist in Fig. 20 strichliert 
dargestellt. Die StoBfugen 138 der einzelnen Lamellen sind, 
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urn Abmarkierungen auf den Papierstoff zu vermeiden, gegen die 
Sieblaufrichtung a urn etwa 60° geneigt. Die Verschraubungen 
der einzelnen Lamellen untereinander sind der Einfachheit 
halber nicht dargeatellt, da sie an sich bekannt sind. 

Die Pig. 22 und 23 zeigen zwei Varianten dea Auf- 
bauea der Platte im Schnitt senkrecht zu einer Schlitzlangs- 
richtung gesehen. Die Schlitze 53 verlaufen schrag zur Platten- 
oberflache 116, so dafi der an den Siebaufiaufkanten 110 ent- 
atehende mit dem Scheitel entgegen der Sieblaufrichtung a gebilde 
te Vinkel kleiner iat ala 90°. DUrch die so von den Leisten 
1 12, 113, gebildeten scharfen Eanten werden die an der Sieb- 
unterflache hangenden Iropfen wie durch ein Hesser ab- 
geachnitten und in den Schlitz 53 geschleudert. Gema\B 
Pig. 22 betragt die Starke der Oxydkeramikleisten 112, 113, 
gemessen senkrecht zur Plattenoberflache 116, nur einen 
Bruchteil der Dicke der Platte 51, so daB an Material 
geapart werden kann. Die Leisten 112, 113 liegen in ent- 
sprechenden Nuten 117 bzw. 118 der Platte 51, welche tiber die 
gesamte Plattenlange durchlaufen. Die die Schlitze 53 be- 
randenden Plachen 119 der Leisten verlaufen biindig mit den 
Schlitzwanden 120. 

Pig. 23 zeigt eihe Ausfiihrungavariante, bei welcher 
die Leiaten 112, 113 hochkant stehen, so daS ihr Widerstanda- 
moment zur Versteifung der Platte 51 beitragt. 

Selba.tveratandlich sind die Oxydkeramikleisten- 
anordnungen nach den- Pig. 22 und 23 in gleicher Yfeise auqh . 
auf Platten anwendbar, die nicht mit schragen, sonderh, mit 
vertikal verlaufenden Schlitzen ausgestattet sind. Peraer' iat 
es mbglich, zusatzliche Oxydkeramikleisten 139 (Pig.. 23) vor- 
zusehen, die nicht biindig mit den Schlitzvanden verlaufen, 
sondern in die zwischen den Schlitzen verbleibenden Stage. 140 
eingelassen sind. Dadurch kann eine weitere Yersteifung der 
Stege erzielt werden. 

Die Oxydkeramikelemente bzw. -leisten kSnnen. auf 
daa Tragermaterial aufgeklebt oder auf aonstige geelgnete 
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Weise befestigt werden. ZweckmSBig 1st es jedoch, fUr eine 
begrenzte Relativverachiebungsmogljc hkeit zwischen dem Material 
der Tragerplatte 51 und den Oxykeramikleisten zu sorgen, 
\im dem verachiedenen Warmedehnungsverhalten Rechnung zu tragen. 
Gema.fi Fig. 24 sind hiezu an die Bodenflachen der Oxydkeramik- 
leisten 58, 112, 113 Plattchen 123, z.B. aus Aluminium, Stahl, 
usw. mittels einea Eposydklebemittels aufgeklebt. Hit diesen 
Plattchen 123 sind Bolzen 124 verschweiflt oder verachraubt , 
welche langsachlitze 125 der Tragerplatte 51 mit Spiel durch- 
setzen. Die Bolzen 124 tragen an Ihren freien Enden Gewinde, 
'auf welche Muttern 126 aufgeschraubt sind, die sich ttber Bei- 
lagscheiben 127 an der Bodenflache der Platte 51 abstiitzen. 
Diese Verbindung erlaubt es den Leisten 18, 112, 113, sich 
in ihrer Langsrichtung begrenzt gegeniiber der Platte 51 zu 
verschieben, Wodurch die entstehenden Warmespannungen ausge- 
glichen werden konnen. 

Eine Variante hiezu ist in den Pig. 26 und 27 dar- 
gestellt. In der Bodenflache der Oxydkeramileiate 113 ist eine 
sich nach innen erweiternde, vorzugaweiae T-formige Nut 128 
vorgesehen, in welche Schrauben 129 mit Beilagscheiben 130 
eingreifen. Bieae Schrauben 129 tragen an ihren anderen Enden 
Muttern 131, -welche sich mittels Beilagscheiben 132 an der 
Bodenflache einer leiste 133 abstiitzen. Bie Schrauben 129 
durchaetzen hierbei Langsschlitze 134 der leiste 133» welche 
ahnlich den Langsschlitzen 125 (Pig. 24, 25) auagebildet aind. 
Bie leiste 133 weist an ihrer Deckfiache einen aich in ihrer 
Langsrichtung erstreckenden Vorsprung 1 55 auf, welcher in die 
Nut '128 der Oxydkeramikleiste 113 eingreift. Die leiate 133 
weist ferner gegeniiber den Schlitzen 134 verse tzte Ausnehmungen 
136 auf, in denen Schrauben 137 versenkt angeordnet sind, mit 
denen die Leiste 133 an der Platte 51 featgeachraubt ist. 

Pig. 28 zeigt eine leistensaugerahnliche Konstruktion, 
bei welcher auf einen Blechtrog 141, der in an sich bekannter 
Weise mittels einer Leitung 142 an eine Vakuumquelle ange- 
schlossen ist, ein Rahmen 143 aufgesetzt ist, der aeinerseita 
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von mehreren sich Uber die gesamte Maschinenbreite erstrecken- 
den Leisten 14-4 iiberbrtlckt 1st. Dieae Leisten 144 schlieflen 
zwischen sich Entwasserungsschlitze 53 ein. Jede der Leisten 
144 ist, wie dies im Zusammenhang mit den vorangehenden Piguren 
beschrieben v/urde, mit Oxydkeramikleisten 113 bestiickt. Die 
einzelnen Leisten 144, z.B. aus gesintertem Niederdruckpoly- 
elthylen, sind an den beiden Enden des Troges 141 durch Distanz- 
stticke 145 in Abstand voneinander gehalten und mit diesen zu 
einem, Schlitze aufweisenden, plattenartigen Bauteil ver- 
schraubt. 

Fig. 29 zeigt eine auf einem leistenformigen TrSger 
61, z.B. einer aus Metall Oder wasserabwe is enden, formbe- 
standigem Kunststoff , wie gesintertem Niederdruckpolyathylen 
langsverschieblich bzw. dehnungsnachgiebig verbuadene Oxyd- 
keramikleiste 62, die hiezu an ihrer Bodenflache 63 eine sich 
uber ihre gesamte Lange erstreckende Langsnut 64 aufweist, 
welche sich nach innerizu einem T-formigen Querschnitt er- 
weitert. Der Trager 61 ist mit mehreren tiber seine Lange ver- 
teilten .Langsschlitzen 65 versehen, deren jeder in seiner Langs- 
richtung verlauft. Die Langsschlitze 65 durchsetzen den Trager 
61 von seiner eben ausgebildeten Deckflache, auf welcher die 
Bodenflache 63 ier Oxydkeramikleiste 62 aufruht, bis zu einer 
LSngsnut 66 an der Bodenflache des Tragers 61. In jedem Langs- . 
schlitz 65 kann eine Schraube 67 gleiten, welche zur Fest- 
spannung der Oxydkeramikleisbe 62 auf dem Trager 61 dient. 
Der Schraubenkopf 68 liegt hiebei unter Yermittlung einer 
Beilagscheibe 69 auf den nach innen ragenden Flanschen 70 
des Profiles der Oxydkeramikleiste 62 auf. Auf die Schraube 67 
ist eine Mutter 71 auf geschraubt, welche sich unter Vermittlung 
von federnden Beilagen, z.B. zwei Bellevillescheiben 72, 
an einer Beilagscheibe 73 abstiitzt, die auf der Oxydkeramik- 
leiste 62 aufliegt. Dehnt sich die Oxydkeramikleiste 62 anders • 
als der Trager 61, so gleiten die Schrauben 67 in den Langs- 
schlitzen 65, was durch die federnden Beilagen 72 noch er- 
leichtert wird. 

Da die Befestigungsorgane, welche die Oxydkeramik- 
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leiste 62 auf dem Trager 61 featspannen, in die Oxydkeramik- 
leiste 62 von unten her eingreifen, verbleibt die mit dem Sieb 
bzw. Filz zusammenwirkende Oberflache 74 der Oxydkeramikleiate 
62 vdllig glatt, so. daJ3 weder der ReibungswLders tand vergroSert 
wird, noch in der Oberflache 74 Senklocher od.dgl. fur Be- 
festigungsachrauben usw. verbleiben, in welchen sich Stoff- 
teilchen ansammeln konnen. 

Die Pig. 30 und 31 zeigen die Befestigung des Tragers 
samt der Oxydkeramikleiate an der Stiraseite einer Sauger- 
•platte 75, von der ein Saugloch mit 76 bezeichnet ist. Der 
Trager 61 ist mitt'els Schrauben 77 an der Saugerplatte 75 be- 
festigt, welch j n Gewindelbcher 78 der Saugerplatte 75 ein- 
geschraubt sind. Jede Schraube 77 durchsetzfc einen sich in 
vertikaler Richtung eratreckenden Schlitz 79, welcher von 
der Bodenflache des Tragers 61 iiber einen wesentlichen leil 
seiner Hohe durchlauft. Hadurch kann der Trager 61 in ver-. 
schiedener Hohe am Saugerkastendeckel 75 befestigt werden, 
so daB auch nach eventuellem Abrichten der mit dem Sieb 
zusammenviirkenden Gleitflache 220 des Sauerkastendeckels 75 
die mit dem Sieb zusammenwirkende Oberflache 74 der Oxyd- 
keramikleiate mit der Oberflache 220 fluchtend verbleibt. 
Die Schrauben 77 sind hiebei in Vertiefungen 221 des Tragers 61 
angeordnet und gegenuber den die Oxydkeramikleiate 62 auf dem 
Trager 61 featBpannenden Schrauben 67 veraetzt (Pig. 30). Um 
die Hohenbev/egung des Tragera 61 samt der Oxydkeramikleiate 62- 
zu ermbglichen, iat die Stirnseite der Saugerplatte 75 mit einer 
entsprechenden Auanehmung 222 versehen. . 

Die Oxydkeramikleiste 62 iat in ihrer Langarichtung 
in einzelne Elemente untefteilt, die stumpf aneinandergeato3en 
sind. Die Trennfuge 223 verlauft jedoch achrag zur Sieblauf- 
richtung 224 (Pig. 29) oder pfeilfbrmig, um Abmarkierungen 
auf daa Sieb bzw. den Stoff zu vermeiden. 

Bei der Auafunrungsform nach Fig. 31 iat der Trager 61 
an seiner Deckflache mit einer in aeiner langarichtung ver- 
laufenden leiatenformigen Erhebung 225 versehen, v/elche in die 
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Nut 64 der Oxydkeramikleiste 62 eingreift und diese in ihrer 
Langarichtung fUhrt. 

Da der Trager 61 durch Herstellungsungenauigkeiten 
od.dgl. mit seiner Deckflache schief liegen kdnnte, Bind zweck 
maflig an den Enden jedes Teilstiicks der Oxydkeramikleiste 62 
Justierbeilagen 226 zwischengelegt, welche den notigen Hohen- 
ausgleich ergeben. 

Bei der Ausfuhrungsvariante nach Pig. 33 aind 

jeweils zwei oder mehrere Schrauben 67 durch ein in der Nut 

64 der Oxydkeramikleiate 62 lahga yerlaufendes Querstxick 227 

zu einer BrUcke zuaammengefaSt. Dadurch. wird die Oxydkeramik- 

leiste 62 nicht nur Uber kurze Abachnitte ihrer Lange nieder- 
•gehalten, aondern uber einen wesentlichen Teil ihrer Lange. 

Bei den bisher darges tell ten Ausfiihrungsformen 
halten die Schrauben 67 die einzelnen Teilstticke der Oxyd- 
keramikleiste 62 unabhangig voneinander fest. Bei den Aus- 
fUhrungavarianten nach den Fig. 34 und 35 iat im Gegenaatz 
dazu jeweils ein Schraubenbolzen 67 im Bereich der Stoflfuge 
223 zwischen zwei benachbarten Teilstiicken der Oxydkeramik- 
leiste 62 angeordnet. GemaB Pig. 34 ist daa obere Ende des 
Schraubenbolzens 67 mit einem Federbiigel 228 verbunden, 
welcher zweis dienkelig ausgebildet ist und jeweils mit einem 
Schenkel in die im Querschnitt T-formige Nut 64 der Oxyd- 
keramikleiate 62 eingreift. Dieser Federbuge!E 2 lcann aus 
einem entaprechend gebodenen Blechstreifen gebildet sein. 

Die Auafiihrungsform nach Pig. 35 unteracheidet sich 
gegeniiber der Ausfiihrungsform nach Fig. 34 nur dadurch, dafl 
der Federbiigel 2 Iurch ein starrea Quersttick 229 ersetzt 
ist, welches in die Enden der Nuten 64 der einander benach- 
barten Teilstiicke der Oxydkeramikleiste 62. eingreift. 

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 36 und 37 
findet statt der Schraubenbolzen 67 ein Spannband 23.0 zur 
Featspannung der Oxydkeramikleiaten 62auf der Tragerunter- .. 
lage 61 Verwendung. Die aes Spannband iat. in die T-formige Nut r 
64 der Oxydkeramikleiste 62 eingelegt und stiitzt sich Uber 
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eine Spannschiene 231, welche auf den Innenseiten der Flansche 
70 der Oxydkeramikleiste 62 aufliegt, ab. Diese Flansche 70 
sind in den Endbereichen jedes Teilstiickes der Oxydkeramik- 
leiste 62 abgearbeitet, so daB Abrundungen 232 (Pig. 36) ent- 
stehen, uber welche das Spannband 230 nach unten gefuhrt ist, 
wo es einen in der Tragerunterlage 61 eingeschraubten Bolzen 
233 von unten beruhrt. Die beiden Enden des Spannbandes 230 
sind zu beiden Seiten der Maschine in beliebiger Veise, z.B. 
mittels einer Spannschraube od.dgl. festgespannt . Das Spann- 
band 230 ist zweckmaBig von einem biegsamen Stahlband gebildet. 

Bei den Ausfuhrungsformen nach den Fig. 29 bis 37 
muBte in die Oxydkeramikleiste 62 an ihrer Bodenflache eine 
Nut 64 eingearbeitet werden. Dies kann bei der Ausfiihrungsf orm 
nach Fig. 38 vermieden werden. Dort ist die Bodenflache der 
Oxydkeramikleiste 62 eben ausgebildet. Auf diese ebene Boden- 
flache sind in Abstanden, v/elche der geminschten Entfernung der 
Schraubenbolzen 67 entsprechen, mittels eines Epoxydklebes toff es 
Metallplattchen 234 aufgeklebt, auf welchen die Schraubenbolzen 
67 aufgeschweiBt sind, deren dehnungsnachgiebige Festspannung 
in derselben Weise mittels Muttern 71 und federnden Beilagen 72 
erfolgt, wie dies im Zusammenhang mit den Fig. 29 bis 37 be- 
schrieben wurdei 

Fur sehr lange Saugerplatten od.dgl. (gemessen senk- • 
recht zur Sieblaufrichtung) , konnen die V/armedehnungsunter- 
schiede zwischen dem Material des Tragers und dem Oxydkeramik- 
material betrachtliche GroBen erreichen. Damit vermieden wird, 
da3 zwischen einander benachbarten Abschnitten der Oxyd- 
keramikleisten 62 Spalte entstehen, wenn der Varmeausdehnungs- 
koeffizient des Tragers 61 groBer ist ala jener der Oxyd- 
keramikleiste 62, sind gemafl Fig. 39 die leilstucke der Oxyd-r 
kefamikleiste 62 in ihrer Langsrichtung aneinandergedruckt, 
was durch Federn 235 erfolgt, die sich einerseits am Stirn- 
rand 236 des jeweils Suflersten Oxydkeramikleistenabschnittes 62, 
andererseits am Maschinengestell 237, gegebenenfalls einstellbar, 
abstUtzen. Unr die mitunter betrachtlichen Relatiwerschiebungen 
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der Bolzen 67 gegentfber dem Material des Tragera 61 zuzulassen, 
gleiten die Bolzen 67 in entaprechend lang auageftthrten Langs- 
schlitzen 65. 

Ala Alternative zu der in Pig. 39 darges tell ten 
Konstruktion kann die Variante nach den Fig. 40 und 41 Anwendung 
finden. Iat der Warie^ehnungskoeff izient dea (nicht dar- 
gestellten) Tragera grOfler ala jener der Oxydkeramikleiaten 
62, ao konnen bei der Dehnung dea Tragera in Bereich der Stofl- 
•fugen benachbarter Oxydkeramikleiaten 62 Spalte entatehen. 
Hiebei werden die an aich acharfen Kanten bzw. Ecken des hart en 
Oxydkeramikmaterialea frei und konnten das Sieb bzw. den Pilz,. ' 
beschSdigen. Urn dies auch dann zu vermeiden, wenn zwiachen 
einander benachbarten Oxydkeramikleiaten 62 Spalte 238 
(Pig. 41) entatehen, ist^aa Material des Iragers vor der 
StoBstelle -der einander benachbarten Oxydkeramikleiaten 62 
(gesehen in Sieb- bzw. Pilzlaufrichtung a) eine 7orschwelle 239 
eingebettet, die vorzugsweise ebenfalls- aus Oxydkeramikmaterial . 
beateht. Die Sieb- bzw. Pilzauflaufkante 241 der Vorschwelle ■ 
239 iat.ebenao wie ihre Seitenkanten 240 gegen den Rand ab- 
fallend niedergeachliffen, ao daB das Sieb bzw. der Pilz all- "" 
mahlich auf die Vorschwelle 239 auflauft und aich daher an 
dieaer nicht verfangen kann. ZweckmaBig iat auch die. Oberkante 
242 an der StoBatelle jeder Oxydkeramikleiate 62 entaprechend 
niedergeachliffen, ao daB sie vom Uber die Vorschwelle 239 
gleitenden Sieb bzw. Pilz nicht mehr bertihrt wird. Die Vor- 
schwelle 239 iat zweckmSBig einsttickig ausgebildet, wobei sie [, 
aich quer zur Sieblaufrichtung 224 nur so weit erstreckt, 
dafl der Bereich der sich bildenden Spalte 238 sicher abgedeckt 
wird. Dadurch konnen auch grc5Bere Spalte 238 entatehen, ohne 
daB es zu Beschadigungen des Siebes bzw. Pilzes konnaen kann. 

Die Pig. 42 und 43 zeigen Aus fUhrunga variant en zu 
Pig. 39 in Anwendung auf eine Sauger- bzw. Naflsaugerleiate.. 
Die oberen Enden aller Schraubenbolzen 67 aind an einer Spann- 
leiate 227 aua Stahl festgeachweiBt, die tiber die gesamte Lange" 
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der hintereinander liegenden Oxydkeramikelemente 2 durchlauft. 
'Die Pig. 42 zeigt, daB die Spannleiste 227 an ihren beiden 
Enden, v/elche auBerhalb der Sieb- bzw. Pilzbreite b liegen, 
mit angeschweifiten gewindebolzenartigen Portsatzen 243 ver- 
sehen ist, auf deren Gewindeenden Muttern 244 aufgeschraubt 
sind. Diese Muttern 244 stiitzen sich iiber^le Gewinde.- 
bolzen 243 aufgesteckte Pederscheiben 245 gegen die seitlichen . 
Begrenzungsflachen 246 der beiden aufiersten Oxydkeramikelemente 
62 ab. Dadurch werden die auf die Spannleiste 227 aufgesteckten 
und von ihr auf dem Trager 61 niedergehaltenen Oxydkeraniik- 
elemente 62 aneinandergedriickt, so daJ3 an den Stofiflachen 223 
zwischen benachbarten Elementen 62 keine Spalten klaffen. 

Urn zu verhindern, daS der lager 61 bei seiner 
Dehnung die Elemente 62 durch Reibungsschlufi mitnimmt, sind 
die Bodenflachen 63 der Oxydkeramikelemente 62 sov/ie die diesen 
Bodenflachen gegeniiberliegende Deckflache 247 des Tragers 61 
moglichst glatt oberflachenbearbeitet, z.B. poliert. Je glatter 
diese miteinander zus amm enwirkenden Oberflachenpartien sind- bzw. 
je kleiner der Reibungskoeff izient zv/ischen i hnen ist, desto 
geringer braucht der Pederdruck bemessen zu v/erden, der notig 
ist, urn die einzelnen Elemente 62 in satte Anlage aneinanderzu- 
driicken. Daiait der Pederdruck durch iibermaflige Dehnungen der 
Spannleiste 227 nicht beeintrachtigt wird, weist die Spannleiste 
227 einen Varmedehnungskoef f izienten auf, der hochstens gleich 
de$ e 5xydkeramikelemente 62 ist. Zweckm&Sig besteht sie aus 
Invars tahl. 

Die Terbindung der Gewinde'bolzen 243 mit der Spann- 
leiste 227 konnte auch durch Einschrauben der Gewindebolzen 243 
in entsprechende Gewindelb'cher der Spannleiste 227 erfolgen.- 

Die Ausfiihrungsvariante nach Pig. 43 unterscheidet 
sich von der AusfUhrungsform nach Pig. 42 lediglich dadurch, dafl 
der Trager von einem Vierkant aus rostfreiem Stahl od.dgl. 
gebildet ist, wobei zwischen dem Trager 61 und die Oxydkeramik- 
elemente 62 ein etwa 1 bis 2 mm starkea Kunsts toff band 248 
gelegt ist. Dieses Kunsts toff band bildet einerseits eine 
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ela3tiache Unterlage fUr die Oxydkeramikelemente 62, ao daB 
dieae federnd durch Anziehen der Mutter 71 niedergedrttckt 
werden kdnnen. Auf dieae Weiae konnen die federnden Beilag- 
acheiben 72 der Konatruktion nach Fig. 42 weggelaaaen und druch 
gewb'hnliche Beilagacheiben 72' eraetzt werden. Weiters bildet 
da8 Xuna to toff band 248 eine Vakuumabdichtung, welcbe verhindert, 
dafl daa Vakuum aua dem Sauger bei den Sufleraten Saugerleiaten 
entweicht. SchlieBlich bildet daa Kunatatoffband nach einen 
Warmeiaolator zwiachen den Oxydkeramikelementen 62 und dem 
'Trager 61 . 

Da8 KunatB toff band 240 kann auch, z.B. in einer 
g St&rke von 3 mm, ao auagebildet werden, daS es die Dehnunga- 
unterachlede zwiachen den Oxydkeramikelementen 62 und dem 
TrSger 61 in aich aufnimmt, wobei alao die einzelnen Schichten 
dea Kunatatoffbande8 gleicbaam aufeinander gleiten. Hiefur eignen 
aicb inabeaondere entaprecbend atarke Kunatatoffbander aua 
mindeatena zwei Polyolen, inabeaondere Diolen und/oder mindeatens 
zwei Polyiaocyanaten, inabeaondere Biiaocyanaten, z.B. Poly-r 
uretban. 

Die Bolzen 67 durchaetzen die langaachlitze 65 im 
TrSger 61 mit Spiel, damit der Trager bei 8einer Behnung die 
Bolzen 67 nicbt mitnimmt. 

) 

Schutzana-prttche: 
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Schutzansprtiche : 



1. Mit dem Sieb oder Eilz einer Pap iermas chine oder 
Zellstoffentwas3erungsmaschine in gleitender Beriihrung stehender 
Bauteil, z.B. Saugerplatte, Saugerleiste, Siebtischbelag, Ab- 
streifleiste, Foilleiste od.dgl., mit einer harten mit dem 

Sieb oder Filz zusammenwirkenden Gleitflache, dadurch gekenn- 
'zeichnet, dafl die harte Gleitflache in Elemente unterteilt ist, 
welche in einen Irager aus weicherem Material eingebettet 
bz-w. auf diesen aufgelegt Bind. 

2. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Elemente aus Oxydkeramik und der Trager aus ■ einem 
wasserabweisenden nicht sproden Kunststoff , wie Polyathylen, 
insbesondere gesinterem Niederdruckpolyathylen besteht. 

3. Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- . 
zeichnet, dafl die Elemente in Abstanden voneinander angeordnet 
und die Zwischenraume mit Iragermaterial ausgefiillt sind. 

4. Bauteil nach Anspruch 1, 2 oder 3» dadurch 
gekennzeichnet, ' dafl die Elemente im Irager auswechselbar ein- 
gesetzt sind. 

5. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 4 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Elemente im Irager hohenverstellbar 

eingesetzt sind. 

6. Bauteil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Elemente von zylindrischen Elachen begrenzt sind und 
mit Schraubengewinde im Irager sitzen. 

7. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Elemente hulsenformig als Einfassung 
eines Saugloches ausgebildet sind. 

8. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Elemente pilzartig mit groBflachigem 
Oberfl&henteil und einem Unterteil mit kleinerem Querschnitt 
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geformt sind. 

9. Bauteil nach einem der AnsprUche 1 bis 5, 7 und 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Elemente .eine rechteckige, sechs- 
eckige oder rhomben- bzw. rohomboidformige Oberflache aufweisen. 

10. Bauteil nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 das Tragermaterial durch Gieflen oder Sintern 
mit den Elementen verbunden ist. 

11. Bauteil nach Anspruch 1, 2 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Elemente in Nuten, insbesondere Schwalben- 
•schwanznuten dee TrSgers eingesetzt sind. 

12. Bauteil nach einem der AnsprUche 1 bis. 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fugen zwischen den Elementen quer zur 
Laufrichtung des Siebes versetzt, schrag oder abgestuft angeordnet 
sind. 

13. Bauteil nach einem der AnsprUche t^bia 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die. Ho'he der Elemente geringer ist. al» die 
Starke des Tragers von der Sieblaufflache bis zur Unterflache 
gemeesen, wobei Sei Saugerplatten die IrSgerplatte eine glattJ 
Unterflache als Lichtflache fUr die Formatschieber aufweist. • 

14. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oaydkeramikelement.e an besonders 
verschleiflbeanspruchten Stellen der Maschinenteile; insbe- 
sondere im Bereiche ihrer An- und/oder Ablaufkanten, ange- 
ordnet sind. 

15. Bauteil nach Anspruch 14, dadurch , gekennzeichnet 
daa die An- und/oder Ablaufkanten des Baute ilea zur Ganze von ' 
Elementen aus Oxydkeramik gebildet sind.. 

16. Bauteil nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die An- und/oder Ablaufkanten von Leisten aus 
Oxydkeramik^gjbildet sind, welche an das Cragermaterial ange- 
setzt bzw. Eingesetzt sind und quer zur Laufrichtung 
des Siebes bzw. Filzes unterteilt Bind. 

17. Bauteil nach einem der AnsprUche 14 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die im Bereiche der An- und/oder 
Ablaufkanten liegenden Oxydkeramikteile durch xeitere, ins- ' 
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besdndere schrag zur Laufrichtung dea Sieves bzw. Pilzes 
liegende Oxydkeramikteile , vorzugsweise in Leistehform, ent- 
lastet sind. 

18. Bauteil nach Anspruch 16 oder 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die StoQfugen der einzelnen Oxydkeramikelemen- 
te an den An- und/oder Ablaufkanten gegeniiber jenen der anderen 
Oxydkeranikelemente versetzt sind. 

19. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet," daB er in an sich bekannter Weise platten- 
formig ausgebildet und mit, insbe'sondere quer bzw. senkrecht ' 

zur Sieb- bzw. Pilzlaufrichtung angeordneten, Schlitzen zur 
Yasserabfuhr versehen ist.und an seiner mit dem Sieb bzw. dem ^ 
Pilz zusammenwirkenden Oberflache eben ist, wobei diese Platte ge- ' 
gebenenfalls aus nebeneinander angeordneten Streifen zusammen- 
gesetzt ist, und dafl zumindest an einigen Schlitzen deren Auf- 
laufkanten und vorzugsweise auch deren Ablaufkanten von Oxyd-r 
keramikelementen gebildet sind, welche von einer starren, vor- 
zugsweise einstiickigen Tragerplatte getragen sind. 

20. Bauteil nacn Anspruch 19, dadurch gekennzeich- 
net, dafl diejenigen Schlitze bzw. Schlitzteile, deren An- und/ 
Oder Ablaufkanten mit Oxydkeramikelementen bestiickt sind, in 

den hoch beanspruchten Bereichen der Platte liegen. 

21. Bauteil nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl an alien seinen Schlitzen die An- und Ablaufkanten ^ 
aua Oxydkeramikelementen bestehen. 

22. Bauteil nach einem der Anspriiche 19 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Oxydkeraraikelemente von leisten 
gebildet sind, die, senkrecht zur Sieb- bzw. Pilzlaufrichtung 
gesehen, aneinander anschlieflen, wobei die StoQfugen zwischen. 
benachbarten Leisten schrag zur Sieb- bzw. Pilzlaufrichtung 
verlauf en . 

23. Bauteil nach einem der Anspriiche 19, 21 oder 
22, dadurch gekennzeichnet, dafl auoh die Oberflache der zwischen 
den benachbarten Schlitzen verbleibenden Stege von Oxydkeramik- 
elementen gebildet sind. 
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24. Bauteil nach Anapruch 20 oder 21, dadurch gekenn- 

; r f ) 

zeichnet, dafl die Oxydkeramikleiaten hochkant atehen. 

25. Bauteil nach einem der Anaprtiche 19 bis 24, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die -Achsen.der Schlitzltfcher in 
an aich hekannter Weise achrag zur Plattenoberfiache verlaufen 
und dafl die Begrehzungailachen der Oxydkeramikleiaten, seiche 
Berandungen der Schlitzlocher bilden, die gleiche Neigung 

wie die Schlltzachaen aufweiaen. 

26. Bauteil nach einem der Anaprtiche 1 bia 25, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die inabeaondere 3anggestreckten 

. Oxydkeramikelemente mit dem Trager dehnunganachgiebig rer- 
^ bunden Bind. 

27. Bauteil nach Anapruch 26, dadurch gekennzeichnet, 
dafl daa leia tehformige Oxydkeramikelement und bzw. oder der 
Trager mit einer aich in Lahgarichtung dea Oxydkeramikelementea 
eratreckenden Nut veraehen iat, in die Beieatigungaorgane zur 
Peatapannung dea Oxydkeramikelementea auf dem Trager mit Spiel 
eingreifen. 

28. Bauteil nach Anapruch 26 oder 27, dadurch gekenn- 
' zeichnet, dafl die Nut einen 8ich nach innen erweiternden, ina- 
beaondere T-fbrmigen Querachnitt aufWeiat. 

29. Bauteil nach Anapruch 28, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Nut an der Bodenfiache dea Oxydkeramikelementea vor- 

) geaehen iat und dafl die in dieBe Nut eingreifende Beieatigunga- 

organe 8ich an dem Trager von untern abattitzen. 

30. Bauteil nach Anapruch 29, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Befeatigungaelemente von in die Nut dea Oxydkeramik- 
elementea eingehangten Schrauben gebildet Bind. 

31. Bauteil nach Anapruch 29 oder 30, dadurch. gekenn- 
zeichnet, dafl zwei oder mehrere Befeatigungaelemente an einer 
in die Nut eingelegten Spannleiate befeatigt sind. 

32. Bauteil nach Anapruch 29, dadurch gekennaeichnet , 
dafl die Nut tiber die geaamte lange dea Oxydkeramikelementea 
durchiauft und dafl in die Nut eina Spannleiate eingelegt iBt, 
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die durch .ein" durch die Nut durchgefiihrtes Spannband nieder- . 
gehalten wird, das an dem Trager bzw. am Mas chinenges tell be- 
festigt ist. 

33. Bauteil nach einem der Anspruche 27 "bis 32, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bef estigungselemente jeweils an den 
StoBstellen zwischen zwei benachbarten Oxydkeramikelementen 

in dessen Nuten angeordnet sind und die Oxydkeramikelemente 
jeweils paarweise niederhalten. 

34. Bauteil nach Ansprucb 27, dadurch gekennzeichnet, 
dafl an der Bodenflache des Oxydkeramikelementes den Trager mit 
Spiel durchsetzende Bolzen befestigt, z.B. angeklebt, sind, 
die an ihren Enden Klemmorgane, z.B. aufgeschraubte Muttern 
aufveisen, die sich gegen die Bodenflache des Tragers absttitzen. 

35. Bauteil nach einem der Anspruche 27 bis 34, 
dadurch gekennzeichnet, daB in den Eraftweg der Befestigungs- 
organe federne Elemente, z.B. Pederscheiben, EederbUgel od.dgl. 
eingeschaltet Bind. 

36. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 35, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Trager, der zrweckmaflig als in seiner 
Lange der Lange des Oxydkeramikelementes entsprechenden Leiste 
ausgebildet ist, hohenverstellbar am Bauteil befestigt ist. 

37. Bauteil nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, ' 
daB die Leiste am Bauteil mittels Schrauben befestigt ist, die 
-vertikale Schlitze der Leiste durchsetzen. 

38. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 37, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Oxydkeramikleisten unter Termittlung . 
von zur Hohenjustierung dienenden Zwischenlagen auf den Trager 
aufgelegt sind, wobei diese Zwischenlagen vorzugsv/eise an den 
Enden jeder Oxdkeramikleiste liegen. 

39. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 38, dadurch 
gekennzeichnet, daB das leistenf ormig ausgebildete Oxydkeramik- 
element in seingr^lngsrichtung in mehrere Teilstiicke unter- 
teilt ist, die inilangsrichtung federnd aneinandergedriickt 
sind. 

40. Bauteil nach den Anspriichen 31 und 39, dadurch 

_ p1cpnTT zeichnet, daB die Spannleiste durch alle quer zur Sieb- 
s 109825/0543 
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bzw. Pilzlaufrichtung nebeneinanderliegende Oxydkeramikelemente 
durchlauft und daB die Federn sich gegen die Spannleiate ab- 
attttzen, wobei der von beiden Seiten wirkende Federdruck grofler 
ist ale die zur Vers chie bung eines Oxydkeramikelementea auf 
dem Trager notige Kraft. 

41. Bauteil nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Spannleiate an iliren beiden Enden mit Gewinden ver- 
sehen ist, auf die Muttern aufgeachraubt aind, die unter 
Zwiechenschaltung federnder Beilagen gegen die Seitenwande 

der Oxydkeramikelemente driicken. 

42. Bauteil nach Anspruch 41, dadurch gekennzeichnet, 
daB die federnden Beilagen von Federacheiben bzw.Tellerfedern 
oder Bummiblocken gebildet aind. 

43. Bauteil nach einem der Ansprtiche 40 bis 42, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Spannleiate aus einem Material 
mit einem niedrigen Warmeauadehnungakoeff izienten, z.B. Invar- 
stahl, beateht, der vorzugaweise nicht hbher ala jener der 
Oxydkeramikelemente iat. 

44. Bauteil nach einem der. Anaprtiche 40 bia 43, da- 
durch gekennzeichnet, daB die aneinander anliegenden OberflSchen 
der Oxydkeramikelemente und des Tragera zur Erzielung eines 
niedrigen Reibungskoeff izienten geglattet, z.B. poliert aind. 

45. Bauteil nach einem der Anaprtiche 40 bis 44, 
dadurch gekennzeichnet, daB zviachen den Oxydkeramikelementen 
und dem Trager, welcher zweckmaflig von -einer Stahlleiste ge- 
bildet iat, ein ela8tischea Kunata toff band liegt. 

46. Bauteil nach einem der Anapruche 1 bia 45, dadurch 
gekennzeichnet, daB vor der Stoflfuge zweier benachbarter Oxyd- 
keramikleisten, geaehen in Sieb- bzw. Filzlaufrichtuhg, eine- 

mit abgeachragten bzv. abgerundeten Auflaufkanten veraehene 
Schwelle angeordnet iat, wobei vorzugaweise die Stoflkanten 
der Oxydkeramikleisten ebenfalla abgerundet aind. 
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